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LAlle Kernfi i unseres Unter laufen iiber die ERP-Software von Planat. Sie ist fir uns
das zentrale IT-System, damit die Firma optimal funktioniert”, sagt Ronny Pietsch, Geschaftsfiihrer der
Optima Maschinenteile-Fertigungstechnik GmbH.

Prazision aus Kamenz

Am traditi hen i t Kamenz, an dem bereits seit mehr als 100 Jahren gefertigt
wird, p iert die Optima i i i hnik GmbH seit 29 Jahren Prazisionsteile
durch mechanische Bearbeitung. Das Unternehmen produziert CNC-Dreh-, Fras- und Schleifteile; das

P reicht von Ei i dber Klein- und Mittelserien bis hin zu hohen Stiickzahlen.
Auftraggeber schitzen neben der i fuhrung vor allem iche Termine und
gleichbleibende Qualitat.

Die Kunden kommen aus zahlreichen Industri h und inter len Mérkten. Neben
langjéhrigen Feldern wie Maschinen- und Forder- und i ik, Fahrzeug- und
zeugbau, L Ver - und Dr i i Optima weitere

Zukunftsmarkte. Dazu gehoren beispielsweise die Wehrtechnik und Robotersysteme.
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Prazision braucht ein starkes Riickgrat

Wie Optima mit dem ERP-System von Planat Auftrdge, Fertigung und Wachstum zuverldssig und flexibel
steuert

,Alle Kernfunktionen unseres Unternehmens laufen tGber die ERP-Software von Planat. Sie ist fiir uns
das zentrale IT-System, damit die Firma optimal funktioniert”, sagt Ronny Pietsch, Geschaftsfiihrer der
Optima Maschinenteile-Fertigungstechnik GmbH.

Prazision aus Kamenz

Am traditionsreichen Maschinenbaustandort Kamenz, an dem bereits seit mehr als 100 Jahren gefertigt
wird, produziert die Optima Maschinenteile-Fertigungstechnik GmbH seit 29 Jahren Prazisionsteile
durch mechanische Bearbeitung. Das Unternehmen produziert CNC-Dreh-, Fras- und Schleifteile; das
Spektrum reicht von Einzelstlicken Giber Klein- und Mittelserien bis hin zu hohen Stiickzahlen. Auftrag-
geber schatzen neben der technischen Ausfithrung vor allem verbindliche Termine und gleichbleibende
Qualitat.

Die Kunden kommen aus zahlreichen Industriebranchen und internationalen Markten. Neben lang-
jahrigen Feldern wie Maschinen- und Anlagenbau, Forder- und Antriebstechnik, Fahrzeug- und Schie-
nenfahrzeugbau, Lebensmittel-, Verpackungs- und Drucktechnik erschliel$t Optima weitere Zukunfts-
markte. Dazu gehoren beispielsweise
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Die Herausforderung: Vielfalt zuverlassig beherrschen

Dieses breit gefacherte Angebot stellt fliir Optima im Tagesgeschaft eine der groRen Herausforderungen
dar. Jeder Auftrag bringt eigene Zeichnungen, Materialien, Arbeitsfolgen, Termine und Qualitdtsanfor-
derungen mit.

Diese Bandbreite fallt nicht nacheinander an, sondern parallel: Einzelstiicke, Kleinserien und hohe
Stlickzahlen laufen im selben Zeitraum durch dieselben Kapazitidten. Bei monatlich rund 1.000 bis 1.500
Auftragen entsteht daraus eine hohe operative Komplexitat. Auftragsdaten miissen vollstandig verfiig-
bar sein, Vorarbeitsgiange aufeinander aufbauen und Fertigungsressourcen zielgerichtet eingesetzt
werden.

Ohne eine gemeinsame Datenbasis wadre diese Parallelitat kaum beherrschbar. Stiicklisten, Arbeits-
plane, Termine und Rickmeldungen miissen zum selben Auftrag gehéren und in der richtigen Reihen-
folge greifen. Daflir braucht Optima ein ERP/PPS-System, das kaufmannische Steuerung und Fertigung
nicht als getrennte Welten behandelt. Diese Rolle Gbernimmt die Software der Stuttgarter Planat
GmbH.

Optima-Geschaftsfiihrer Ronny Pietsch beschreibt den Druck hinter dieser Vielfalt: ,Die Anforderungen
unserer Kunden steigen kontinuierlich — hochste Qualitat, Termintreue und unterschiedlichste Auf-
tragsgroRen sind selbstverstandlich.” Was als gegeben gilt, muss im Betrieb jeden Tag aufs Neue orga-
nisiert werden: andere Zeichnung, anderes Material, anderes Fertigungsfenster — und trotzdem ein
verbindlicher Liefertermin.

Die Losung: ein ERP-System fiir alle Kernprozesse

Optima setzt die ERP-Software von Planat seit Jahrzehnten als zentrale Unternehmensplattform ein. Sie
verbindet Auftragsmanagement, Produktionsplanung und -steuerung sowie das Rechnungswesen. Die
relevanten Informationen stehen damit in einem durchgangigen System zur Verfliigung — von der kauf-
mannischen Bearbeitung bis zum Arbeitsfortschritt in der Fertigung.

Als Ronny Pietsch 2025 die Geschéftsfihrung Gbernahm, war das System bereits tief in die Ablaufe
integriert. Bei den Mitarbeitenden genielSt die ERP-Software eine hohe Akzeptanz. Dazu tragen insbe-
sondere die lbersichtlich aufgebauten, einfach bedienbaren und individuell anpassbaren Masken bei.
Im Biiro liegen Angebots-, Auftrags- und Termindaten in derselben Oberflache; Rlickmeldungen aus der
Fertigung laufen dort ein, statt nachtraglich ibertragen zu werden.

Diese Akzeptanz ist fir Optima kein Nebeneffekt, sondern Voraussetzung: Ein System, das taglich in
Verwaltung und Fertigung genutzt wird, darf keine Sonderlosung fiir Spezialisten sein. ,Das erleichtert
die Arbeit, schafft Transparenz und tragt dazu bei, dass unsere Prozesse in Verwaltung und Produktion
reibungslos ineinandergreifen”, sagt Ronny Pietsch.

Zur Basissoftware kommt bei Optima das Branchenmodul ,Metallbearbeitung und -verarbeitung”. Es
bildet die Besonderheiten der spanenden Fertigung ab und erspart dem Betrieb, branchenibliche Ab-
laufe iber Umwege in einem neutralen Standard nachzubilden. Damit bleibt die Software nah an Ar-
beitsgdngen und Materialien, ohne als starre Losung liber den Betrieb gestlilpt zu werden.
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Transparenz direkt in der Fertigung

Heute gibt es bei Optima 15 ERP-Arbeitsplatze. Hinzu kommen vier BDE-Einheiten fiir die Erfassung von
Auftragszeiten und sechs weitere BDE-Terminals, die den Mitarbeitenden auftragsbezogene Informati-
onen bereitstellen. Damit wird der aktuelle Fertigungsstatus dort sichtbar, wo er gebraucht wird.

Ein Beispiel ist die Schleiferei: Das Terminal zeigt, welche Auftrage im System hinterlegt sind und welche
davon aktuell bearbeitet werden kénnen. Sind notwendige Vorarbeitsgdnge abgeschlossen, wird der
Auftrag fiir den nachsten Schritt verfligbar. Fehlen Vorleistungen, bleibt dies transparent. So unterstitzt
die Lésung eine verlassliche Reihenfolge und eine gut laufende Prozesssteuerung. Ahnliches gilt fiir alle
anderen Fertigungsbereiche.

Individuell anpassbar, unkompliziert betreut

Die Zusammenarbeit mit Planat beruht fiir Optima nicht nur auf der Stabilitdt der Software, sondern
auf einem kurzen Weg zur Anpassung. Anderungen und Verbesserungen werden bei Bedarf gemein-
sam umgesetzt, ohne die gewachsenen Ablaufe zu belasten. Praktisch heiRt das etwa:Fertigstellungs-
termine, Stlickkosten und Zeiten miissen gesondert ausweisbar sein — eine Anforderung, die sich in
Masken und Auswertungen abbilden Iasst, statt in Nebenrechnungen auflerhalb des Systems.

Entscheidend ist der Eingriff selbst: Neue Felder in Masken oder zusatzliche Auswertungen diirfen die
laufende Fertigung nicht unterbrechen und gewohnte Bildschirme nicht unnétig verfremden. Die Rich-
tung bleibt umgekehrt — nicht Optima richtet sich nach der Software, sondern die Software nach Op-
tima.
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Der Nutzen: Flexibilitat fur neue Markte

Wenn sich Kundenstruktur und Teilespektrum verschieben, muss Optima nicht auf ein anderes System
umsteigen. Dieselbe Landschaft tragt etablierte Serienkunden ebenso wie neue, oft zeichnungsinten-
sive Projekte. Die Software bleibt im Hintergrund, wahrend sich das Unternehmen im Vordergrund neu
ausrichtet — ein Vorteil, der sich erst zeigt, wenn Markte in Bewegung geraten.

Trotz der gesamtwirtschaftlichen Flaute lauft das Geschéaft bei Optima weiterhin stabil. Die bereits er-
schlossenen Zukunftsfelder von der Robotik bis zur Wehrtechnik treten neben die angestammten Bran-
chen, statt sie zu ersetzen. Auftrage aus beiden Welten laufen durch dieselben Wege der Planung, Riick-
meldung und Abrechnung — die wachsende Vielfalt bleibt damit im bekannten System steuerbar.

Mehr als ein Verwaltungswerkzeug

Was Optima an Planat bindet, ist ein System, das den Alltag tragt und sich mitziehen lasst, ohne dass
der Betrieb seine Organisation dafiir umbauen muss. In einem schwierigen konjunkturellen Umfeld gibt
genau das Halt, ohne festzulegen. Geschéftsfiihrer Ronny Pietsch fallt ein eindeutiges Gesamturteil:
,Wir sind mit dem ERP-System und dem Service von Planat sehr zufrieden.”
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